Klasa 3 Mechanik pojazdéw samochodowych zajgcia praktyczne gr:2 - diagnostyka i naprawa
Temat lekcji: Naprawa glowicy silnika

Do najczesciej spotykanych uszkodzen glowicy zalicza si¢: uszkodzenia powierzchni
dociskajacej uszczelke podglowicowa, peknigcia lub wylamania materiatu oraz uszkodzenia
gwintu w otworach na $wiece zaplonowe. Przyczyna odksztalcen powierzchni uszczelniajace;j
to najcze$ciej napr¢zenia wewngtrzne materiatu glowicy. Sa one wywotane nagtymi
zmianami temperatury (np. w przypadku dolania zimnej cieczy do przestrzeni cieczowej
nagrzanego silnika) lub nierownomiernym dokre¢ceniem $rub mocujacych. Glowica moze
takze ulec odksztatceniu podczas spawania, gdy na skutek miejscowego podgrzania wystapia
znaczne réznice temperatury. Do$¢ czgste uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcej stanowia
miejscowe wzery korozyjne, spowodowane lokalnymi nieszczelnosciami (np. drobnymi
wadami uszczelki).

W czasie eksploatacji wzery te si¢ powigkszaja, co moze prowadzi¢ do przeciekow cieczy z
przestrzeni cieczowej do cylindra. Naprawa powierzchni uszczelniajacej polega na
zaspawaniu skorodowanych miejsc lub - jesli jest ich duzo, a nie sg glebokie -na
przefrezowaniu calej powierzchni. Nalezy pami¢tac, ze po frezowaniu plaszczyzny
uszczelniajacej glowicy nastapi wzrost stopnia sprezania w silniku. W silnikach
gornozaworowych mozliwo$¢ obnizenia glowicy jest ograniczona wzajemnym
usytuowaniem zaworow 1 tloka, gdy znajduje si¢ on w potozeniu GMP. Powierzchni¢
uszczelniajaca glowicy najczesciej naprawia si¢ przez r¢czne docieranie. Plasko$¢ tej
powierzchni sprawdza linialem. Glowice peknieta lub wykruszong z regulty naprawia sie
metodami spawalniczymi. Glowice zeliwne nalezy spawac¢ w temperaturze 120-150 C, po
czym bardzo powoli studzi¢. Glowice ze stopow lekkich spawa si¢ na zimno. Po naprawie
niezbedne jest sprawdzenie plaszczyzny uszczelniajacej. W przypadku uszkodzenia gwintu
otwory na §wiece zaptonowe poddaje si¢ najczgsciej tulejowaniu. Po rozwierceniu otworu
gwintuje si¢ go na wymiar odpowiadajacy zewngtrznemu gwintowi tulejki naprawcze;.
Operacje t¢ wykonuje si¢ za pomoca gwintownikéw (nr 1 inr 2). Gwintownikiem
wykanczajacym (nr 3) obrabia si¢ najwyzej dwa lub trzy pierwsze zwoje gwintu, aby utatwic
wkrecenie tulejki. Tulejke wkreca si¢ na goraco- przy nagrzewaniu glowicy w oleju do
temperatury 120- 150 C. Po ostudzeniu gwintownikiem wykanczajagcym poprawia si¢ gwint
wewnetrzny otworu tulejki, aby usung¢ odksztalcenia powstate wskutek zacisnigcia.

Zadanie domowe 1: napisa¢ notatke z tej lekcji- podpisaé si¢ pod notatka i wysta¢ na znany
adres

Zadanie domowe 2: zapisa¢ w tabelce jakie narzgdzia potrzebne sg do naprawy glowicy-
podpisac si¢ pod tabelka i wysta¢ na adres: trelkawieslaw(@radymno.eu.pl

Termin wykonania zadania: do $§wiat



