Zajecia praktyczne — Diagnostyka
Klasa Il Br — Mechanik pojazdéw samochodowych — 30. 04. 2020 r.

Temat; Montaz i demontaz pierscieni tlokowych

Z ponizej zamieszczonego tekstu dowiesz sig¢, w jaki sposob i W jakiej kolejnosci powinno si¢ montowac
pierscienie tlokowe.

Zestaw montazowy do pierscieni tltokowych
Nr artykutu 12 00001 16 900 (do samochodow osobowych)
Nr artykutu 12 00002 16 900 (do pojazdéw uzytkowych)

Doktadnie wyczysci¢ uzywany ttok z pokrywajacego go brudu. Zwracaé szczegdlng uwage na usunigcie
zweglonego oleju 1 brudu z rowkoéw pierscieniowych. Jesli to konieczne, wyczysci¢ otwory odprowadzajace
olej za pomocg wiertta lub innego stosownego narzgdzia.

Zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ $cianek rowkoéw podczas usuwania zweglonego oleju. Dolna $cianka
rowka to powierzchnia uszczelniajgca. Zadrapania i podobne uszkodzenia moga w czasie pracy silnika
powodowac¢ zwiekszone zuzycie oleju lub wigksze ilosci gazéw przedmuchowych.

Do montazu 1 demontazu pierscieni ttokowych koniecznie nalezy uzywac szczypiec do pierscieni ttokowych.
Inne $rodki, jak petle z drutu czy Srubokrety moga uszkodzi¢ zarowno pierscien tlokowy, jak i ttok.

Nigdy nie naciggac pierscieni recznie (wyjatek: stalowe wielowarstwowe pierscienie olejowe). Zachodzi nie
tylko niebezpieczenstwo pgknigcia pierscienia, jego wygigcia 1 rozciagnigcia, ale takze ryzyko zranienia przy
przetamaniu pierscienia lub skaleczenia si¢ od jego ostrych krawedzi.




e Nigdy nie nacigga¢ pier§cienia na tlok w sposob pokazany na Rysunek. Kiedy pierscien si¢ wygnie i nie bedzie
lezal ptasko w rowku, wtedy nie bedzie si¢ takze obracal w rowku, begdzie si¢ zuzywat jednostronnie i nie
zapewni prawidtowego uszczelnienia. Jeszcze gorsze w przypadku pierscienia z powtoka molibdenowag jest
odpadanie lub pgkanie warstwy molibdenowej. Nawet jesli utrata powltoki slizgowej nie nastapi juz podczas
montazu, to nastapi ona najpozniej podczas pracy silnika. Powtoka ta odpada, uszkadza ttok i cylinder, a ttok
bedzie si¢ wgryzal w otwor cylindra, bowiem pomiedzy tlokiem a $ciang cylindra beda przedostawaty sie
gorgce gazy spalinowe. Luzne cze¢sci beda prowadzity do uszkodzen ttoka 1 gladzi cylindra.

o Unika¢ zbednego naktadania i zdejmowania piers§cieni ttokowych. Pier$cienie wyginaja si¢ odrobing przy
kazdym montazu. Nie zdejmowac pierscieni z zamontowanych tlokéw np. celem ich ponownego pomiaru.

e Zachowac kolejnos¢ montazu pierScieni: Najpierw nalezy zamontowac pierscien zgarniajacy olej, potem drugi
pierscien uszczelniajacy, na koniec pierwszy pierscien uszczelniajacy.

Zwraca¢ uwagg¢ na oznaczenia montazowe. Napis ,,Top” oznacza, Ze ta strona pierscienia musi by¢ skierowana
ku gorze, w strong komory spalania. W razie niepewnosci lub braku oznaczenia ,,Top”, nalezy zamontowac
pierscien napisem do gory.

Upewnic¢ sie, ze pierScienie mogg si¢ swobodnie obraca¢ w rowkach pier§cieniowych.



Upewnic¢ sig, ze pierscien catym obwodem znika w rowku pier§cieniowym, tj. powierzchnia biezna pier§cienia
nie moze wystawac¢ ponad trzonek ttoka. Jest to bardzo istotne,

bowiem w razie braku luzu w dnie rowka (przyczyna: nicodpowiedni pierscien lub nagar w dnie rowka), nie
jest zapewniona prawidtowa praca pierscienia.

Przy montazu dwucze$ciowych pierscieni zgarniajacych olej nalezy zwraca¢ zawsze uwagg na potozenie
sprezyny srubowej. Koncowki sprezyny srubowej musza zawsze leze¢ po stronie przeciwleglej do zamka
pierscienia.

W pierscieniach trzyczesciowych prawidtowe potozenie sprezyny rozpreznej jest nieodzowne dla zapewnienia
zgarniania oleju. Réwniez w ttokach z juz zamontowanymi pier§cieniami nalezy zawsze sprawdzi¢ polozenie
sprezyn rozpreznych przed montazem tloka. Koncowki sprezyny w czasie transportu nie sg naprezone i moga
si¢ nasung¢ na siebie. Obydwa kolorowe oznaczenia na koncach sprezyny musza by¢ widoczne. Jesli nie sg one
widoczne, oznacza to, ze koncowki nachodzg na siebie i pierScien nie dziata poprawnie. Wszystkie zamki
trzyczgsciowego pierscienia zgarniajacego olej (obie taSmy stalowe oraz spr¢zyna rozpr¢zna) nalezy
zamontowaé obrocone wzgledem siebie o 120°.



Zamki pierscieni ttokowych ttoka gotowego do montazu obrocié tak, aby byty obrocone wzgledem siebie 0 ok.
120°. Pomaga to tlokowi lub pierscieniom przy pierwszym uruchomieniu silnika. Przyczyna: Przy pierwszym
uruchomieniu silnika zdolno$¢ uszczelniania jest nieco obnizona, bowiem pierscienie ttokowe nie sg dotarte.
Obrot zamkéw wzgledem siebie ma zapobiec sytuacji, w ktorej przy pierwszym uruchomieniu silnika powstaje
zbyt duzy przedmuch, przez co silnik Zle si¢ uruchamia.

Polecenie dla ucznia

1. Zréb krotka notatke i wyslij na adres — radka666@wp.pl —do 6. 05. 2020 r.

2. Prosze rozwiazywac testy z egzaminu zawodowego dostepne na stronach internetowych
( wystarczy w wyszukiwarke wpisa¢ — Kwalifikacja M. 18, MG.18 )- co najmniej 3 testy z
egzaminu pisemnego;
https://arkusze.pl/egzamin-zawodowy-kwalifikacja-m-18/

https://kwalifikaciewzawodzie.pl/kwalifikacje/kwalifikacja-m18/

Prosze¢ zrobi¢ zdjecie pierwszej strony testu i ostatniej strony z wynikiem, podajcie takze imig i
nazwisko w tresci maila. CZEKM NA ZDJECIA - do 5.05

Pozdrawiam

Marek Palczynski
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