Organizacja prac eksploatacyjnych w rolnictwie
Klasa — 3 TMRIA — 6. 05. 2020 r.

Temat; Czas pracy pojazdow i maszyn rolniczych

Pojazdy 1 maszyny rolnicze opisywa¢ beda wskazniki wydajnosci czasu pracy.
Poczatkowy (obliczeniowy) potencjat wykonawczy maszyn roboczych, okreslajg wskazniki wydajnosci
technicznej Wiech :

Wtech =01-b-v, [ha-h?]
lub W tech =01-b-v, -q [kg'h?, th]

dzie:
] b, — szeroko$¢ robocza maszyny, narzedzia [m],
— konstrukcyjnie przyjeta dopuszczalna predkos¢ robocza
vr agregatu [km-h™],
— dawka [kg-ha™], lub plon
q [t-ha™].

Z kolei, eksploatacyjne efekty pracy maszyn (narzgdzi) roboczych opisywaé bedziemy zakresem
pracy wykonanej Q i jej wydajnos$cia.

Dotyczy to pojazdow i maszyn rolniczych (z wyjatkiem maszyn specjalnych 1 samojezdnych) czyli,
zespolu nazywanego agregatem maszynowym skladajacego si¢ zwykle z ciggnika i jednej Ilub kilku
maszyn roboczych. Agregat taki uzupetiony zespotem o funkcji kontrolno-sterujacej, stanowi w ujeciu
teorii systemow, jednostkowy element struktury systemu
nazywany podsystemem. Wtedy to, mozliwos$ci wykonawcze maszyn roboczych agregatow, okreslaja
wskazniki wydajno$ci wyznaczone z odniesienia ilosci pracy wykonanej Q do czaséw gtéwnych zmiany
roboczej T1, Toz, Toa, To7. okreslonych metoda pelnego chronometrazu (rys. 1).



Rys. 1. Schemat blokowy klasyfikacji czasow technologicznych
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Wzor dla okreslenia wskaznikéw wydajno$ci narzedzi 1 maszyn rolniczych, w oparciu o

chronometraz zmiany roboczej, jest wiec nastepujacy:

W=Q~+T

Przy statej wielkos$ci pracy wykonanej Q ( powierzchnia wykonanej orki), czasy T pozostaja zwykle, w
szeregu rosngcym T1 <Top <Tos <Tg7. Przez to, szereg wyznaczanych wskaznikow maleje od W1 — Wy,

czyli Wi>W o>Wos>W 7.

Wyliczone w ten sposob wskazniki wydajnosci podaja srednig wielko$¢ pracy (np. powierzchni )
wykonanej w jednej godzinie czasu. Wydajnosc powierzchniowa agregatow maszynowych w roInICtWIe
mierzona jest w hektarach na godzine (ha-h’ b, a wydajnosc masowa w tonach na godzing (t-h’ h.

Znaczenie szczegdlne ma tu mozliwos¢ wyznaczania wskaznikow wydajnosci eksploatacyjne;.
Wydajnos¢ ta wyraza efekt wspotdziatania wielu czynnikow srodowiska pracy 1 walorow techniczno-
eksploatacyjnych maszyny. Stad wigc zastosowanie wyznaczonych wskaznikéw wydajnos$ci
eksploatacyjnej w doborze ilosciowym maszyn pozwala prawidtowo okresli¢ niezbgdng i optymalna
liczbe maszyn w gospodarstwie oraz spodziewane skutki ich eksploatacji.




Bilans czasu pracy agregatow maszynowyc

Czas pracy agregatow maszynowych i urzadzen sklada si¢ z wielu odcinkow,
charakteryzujacych si¢ wykonywaniem okreslonych czynnoSci.

Mozna je podzieli¢ na:
T, - Efektywny czas pracy
T, - Pomocniczy czas pracy
T2 - nawroty
T2, — przejazdy jatowe
T3 — przestoje technologiczne
T3 — Czas obstugi technicznej
T4 — Czas usuwania usterek
Ts — Czas odpoczynku
Te — Czas przejazdoéw transportowych
T7 — Czas codziennej obstugi technicznej maszyn towarzyszacych I
Tg — Straty czasu z innych przyczyn (np.. organizacyjne, meteorologiczne u

Czasy gléwne i £

Toe=T1+T, — Operacyjny czas pracy maszyny —czas pracy idealnej maszyny przy
idealnej organizacji i kwalifikacjach personelu obstugujacego

Tos=TootT3+T4—Czas roboczy zmiany — czas pracy powszechnie produkowanych
maszyn, pracujagcych w optymalnych warunkach produkcyjnych i przy

prawidtowej organizacji pracy

To7= TostTs+Te+T7 —Czas ogdlny zmiany

Tos= To7+Tg — czas zmiany kontrolnej — czas pracy powszechnie produkowanych maszyn
pracujacych w warunkach i organizacji jaka wystepuje w okreslonym przedsigbiorstwie

s

Polecenie dla ucznia

1. Przeczytaj powyzej zamieszczony tekst.

2. Zrob notatke w zeszycie przedmiotowym, przepisujac tekst ze zdjec —
Bilans czasu pracy agregatow i Czasy glowne.

3. Zrdéb zdjecie notatki i wyslij na adres — radka666@wp.pl do 10. 05. 2020 r.
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